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BREVCT e^nvxinnHjii 

RUBCK « CIS ' . ' ' 

*Froc«<M mt M>nt«9« |ioar M^at«i»ur ooMtMte Im tm^mtntm 
d*<M>tlXs d« aoodag* « ch«tkl cl»Mff«« ^ItrtrttpuBUMt", 
rrioriU il*iifM ««Mn^ d« htmvt «« MfMbliq«« r«d«r«t« «ll«MfHi« 
tf«po««« 1« 3 If if, maoM Im P If 17 lf4.t 



t««il« e(M»t«at« la t«ip«r«tttr« «"otitAls «« •oote,* ft dutod duttf* 
£#• «l<ctrl4p«MBt mt ft M Monti^K pour tm mdmm mm mmvwxm d« cm 

Oo Mlt Mjft MiMtntSr ft p««i prfts ooMtrata* «i 

ch«tif £«• «l«ctxiqiMM«nt« tmlm mm p«irtlciai«r omk vt^ltMta pow 
Im scvllAfc d*«al»«U*««« x«ali««« ft l*«i4« d« ir«atll«« «« tO^tM 

■ ' 1 



natures. Ca g^wcm do r^ulation prfisrnta 1« ^ro* Inconyl^fiUiit 
qM a«» flttctuation* trop l»portaiitc« d« temp^ratuanr f^od^i-^ 
Bmnt autour d« 1* valour do ccnsl9ntt do 1« t«Bp48rataro do X*€m- 
til do souda^o. Eo particultor Icraqu'on utllloo doo fovillloa 
do conductivity thoimiquo §l#v<o» par oxoa^lo doa foisllloo d*aiy** 
»iniw enduteoo« crolloo^ci o^lftvont aux »achoirea do io^tdagot on 
UA tmr^M oxtrteosftoiat court« ilno grando quafititd do c3ialot»r« do 
aocto quo lour tosipiraturo d#crott trda rapidcnont ot trto forto«» 
aiont. Ou fait quo d'autiro part loo (ooilloot ou lour rovttoMnt 
ousceptlblo d*itro ooudi a diaiid^ prCsonUnt m intorvallo do 
rapsoltio9«»ent ttroitoMAt Iteitf ot/ou wno toa^raturo o|iti«uil« 
do aoudago ftroitoMiii liiiit«o> oii utili«>aiit mo r#{r»latlpii do 
toi!Sf>4lraturo do co «oaro# on m*m aucuno aarantio d*ttji mmififgm 
aatlafaiaant* 

Afiti d^dlinlnor coa Inconv^nlontat 11 faut on prlii- 

clpo rf^lor dot rffulatoura do co gtnro do toilo ^aniftro qu*au 

court du chauffa^o doa outlla do aouda^o 11 oo produiso un d#paa<- 

aossont oscillatoiro do toaipiraturo r«lative»«nt fort# afin quo 

loa outlla do aouda^c omaqaainont uito cortaino quantitd do cha- 

.our Mur cfliptchcr oinai un abalaaomont trop intojiao do la taai*' 
ao r^parcuto encoro d*uno aianiiro ddaavantaqeuao^ pour autant 
piratura. Hala emct^fom loa fouilloa^ ou lour rovdtonont ouacop* 

tlblo d*itro aoudd k chaud, aoat dchaufflla trop fort^aaont* co 

qui ontralM do noovoau un ooudaqo tioA aatiafaiaaat ou m4 dCtd- 

rioratioA du auitfrSM ou doo dfgita dana loa 'couchoi; ooaalbloo 

t la toaperaturo da mmtUlmn^ comm par oxoi^lo doo ftiquottoo 

ott doa fouilloo do ttatiiro oyiithdtlquo our loo facos oatt&tlouroo ^ 

doo produlta oadt>all#o» ou doa d€t«rloratloaa do coofKOduito o»- j 

bollCo loraquMU ooat oonaibloa ft la tosstrf^atttro. | 

Potir MiaOaor coo i»conv#nlonta» on a d«}ft propoad j 

do diopoaor on aaont do coo rf9«lato«ira do tosip«ra«aro nn 9«nt« i 

ratour d^lapulaiona^ do aunl^ro qp'ft l*ontr«o on actloit du rdgu- J 

latour lo dKauffaqo no a^offoctuo chaqtni foia quo par iagpulaions* | 

t>MB coa conditiofio* loa f luctiiatlona do ti£sp^raturo opnt blon 



dijninuees en ce qui concerim l«ars ainplitudea,.^ m <**i>n mittr« 

cfitS, ellcs durent plus iongtemps, ce qui est encore dgaleiBwiiit 

un inconvenient. En service dlacontinu, au red^arra^e^ Xa 

temperature d^croit alors trfes fortementi. ce cpuit entralne lea 

inconv^nients mentionn€a ci-d68sua«p Mais du fait que dans la 

pratique 11 se prodult scmvent dcs interruptions de courtes du- 

r^es^ cecl entralne des r€sultats d^fectueux, du fait qu*ea ral*^ 

son du chauffage par liepulsions, l^etabllsseroent de la teap^a*- 

ture de consigne dure relatlvement longtesips* Xves abaissemuitis 

de temperature f par rapport H la teinperature de consigne, 4^fi± 

se produlsent alors* sent de l*ordre de 8 & 10*C* 

Ii' Invention a done pour but de fournlr ui& pro*»i^i'^ 

pour malntenir constante la tempeirature d'outlls desoudaoe li 

chaudt chauff€s eiectrlquementf et un dlsposltlf pour la mlse 

en oeuvre de ce proced€f par lesquels les fluctuations de t^ffl fa j ^^*^ . 

rature soient fortenent dlmlnuees tant en leur Intfunslt^ qii*en 

""""" laur durie« ■ --— ' -•- - — .... 

Ce problSsae est r€solu par un procede^ poor naiiite"' 

nir constante la tempSrature d'outlls de soudage ^ chaud cfeau£- 

fes eiectriquement, caract6rlse en ce que les mtUs de soudage 

& chaud sent soumis constamment h des i&^ulslons de courant de 

chauffage ct que, lorsque leur temperature descend en dessous de 

leur teianperature de consigne, lis sent soumis ^ un courant de 

chauffage contlnu# au lieu des iie^ulslons de coursyat de c^uffa*- 

ge# jusqu'& ce que leur tesaperatiire dQ^xmslgne solt attelnte*. 

Dn nontage pour la slse en oeuvre de ce pxoc&3US||_ _ 

comportant un ou plusleurs Slteents disposes h l*lntforleiir de 

1* out 11 de soudage & chaud, aaontes dans un clrcmlt; de cooranf; 

de chauffage, un regulateur accovq^ie h un ca^teor de tenpftratore 

^ ymonte sur I'outil de soudage h xJxaud, deifct lne Jk cawma nde r^ ^l^! 
Gp/ et un genfirateur d* Impulsions destine d ctxsender Jb asBCatiiAdsm£Eaf^ 
courant de chauffage, est caracterls^ en ce que le gf6n&rate«Qe: 

d* impulsions est raccozde & nn relals dispose dans le circuit: de 

rourant de chauffage des elements cfaauf fants et q[ue le rfigolatenr 
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le circuit coarant iS« c!%«affa9«« ^:^t f^isiirwi^is en f>«man«nc« 
par UA ccurant d« ec^-aBd«« s*#coula»t par .irtpolslonst d<li'rr# 
par 1« gCnvratcur d*lr^ul«lot^«, i3« «crt« r«i«oci d« l*ouver^ 

tur« 0% d« la f€rMtt;r« alternatives du r«l«l« dans la clrtruit 
de coir^nt d« chauffaga^ ll a*€octila dana ca circuit un courant 
d€ chaaffaga an foresa d'lspicilsiona* loayjtur at la aoccaa- 
slcn dans la tcxtps da caa Irptilalona sont 4€tcrr9ln#aa da talla 
ranlira qu*l vlda las outils da acudaga 1 chat:d[ aont naiatantts 
approxlxxatlv^cr!ant lci«r taspdratura da cosisigna* 

Lox?<q[ua la t£.n:p4lratura dea outila da chauffaga 
d^crolt, lorsqu*ila sent chacgfs^ an das sous da aa valaur da con^* | 
8igna« la rC^alataur antra an action at farM la zalaia dtt cir* 
cult da chauffaga an shuntant la 9l^n§rata«ir d'lsptilaicna j«iaq(tt*t 
ca qiim la tez^ratura da consigna soit da nc^rtfaan attaints* 
L^antr£ia en action du r^gtilatanr aat easmnnd^m par un captaur da 
teiRp^ratura dispose I l^ljnttricur da l*oi2tll da aoodaga t chaud* 
Pendant ca ter^s, la g^n^ratenr d^iarptilaiona cxmtlnua * foornir 
das impulfiJons au ralais, aiaia caa l«iqpttlaiona dmaurant aana 
effete du fait qua la ralaia sa trouve d€jl fenai aoua Inaction 
du courant de con^manda prcvenant dn rlfgalataur* 

Aprds que la taaip^ratwe da consigna a 6t€ atteintaj 
le r€gulat€ur s'arrSte alora» da soxte q%xe seial la courant da 
oc>?rr'^an-J'» provc-nant du g€n^rateur d'ls:pulslcns ouvra at ferae al* 
temativerrtsnt le relals. 

GrJca au proc€d€ ccnforre A l^ixsvention, et grSca 
au jTiCntage conforne H 1* invention poor la laisc en oeuvra dudit 
proc6d&, on oi:tl^Jat la possiljllit^ de fo^irnir par ixspnlaions^ aux 
outils de soudage k chaud, rsSne par^daiit la phase oft la xlfgula- 
teur est arr€t^« da la chaleur en provenance du syattea da , ^ 



erc«j, en p^ut dxtnlM^ tm %eapm «xtr&s«3wtat courts 1« to* 

t«llt« dm la chaleur d« c^uffag* 4«s outlla ^« sowdaga, da fait 
qti*lla sent co»sta3i9gi«fit prU-dkaofMa^ Crica d«a chat&f f aga latxi* 
tarrcepu par ijipulslofts^ l*octtil^ ao^aga» ^Sonc la ftachiaai^ 
sent isussi^latcsamt prtta 1 ttira «tllla4la« 

D^autraa avantagaa at caract^ristiqaaa da I^iimm^ 
tlon r assort irc^t t&leux da la daacrlptlon d€taill€a cl*<*daaa0aa 
d*un ax«r|>Ia noa lixitatK da xCaiisation d*isui iec:.ta^ confuM 
A I'lAVMtlon, affactu«a aa mm xl£€rant aux dasalna aanaxia daaa 
lasqualas 

^ la f i<rara 1 aat m achfea da pranctpa d*ui axair* 
pla da riallaatl«»at 4^^^ t l^'itivattt toiler at 

1* figura 2 rcpr^santa lea variattons 4a la : 
tcstp«ratura da l*outll da aoadaga Jl chaud coafoiasa I Xtnvaatloft 
loraq«*il a«t chairg*^ cccsx^ortas A callaa dtoitmxsamm mine daa aMaBr- 
tagas c^nforma H la tatOutii)^ aatA 

La« sUSchdlraa da aoudaga ^hm outll da aocsdaga ft { 
chatid 1 aont chauff Caa ft l*aida da qviatra «l€cMmta chaiiffaata 
2« 3, 4, 5«: Caa #l€sse£ita scmt mnt6a en parallftla daiia tm cir** 
cuit da couraat de cbauffaga qui est allaNKiitlfc par la csfttft aa- 
condalra 7 d*ttn transfonwatatur da chauf faga Hj^^ X^es ctrndtiictawa 
8 «t 9, provenant du c^td sacK>]ida|xa 7 du tranafonoetatar da cikai# 
faga a^, se rasaif lant^ aor les baxrettea da bornaa lO ft 13# ail 
TOnducteurs <dia chauf f aga daa «XfaHmta chauf fanta t ft 

La catfi prlmalra 14 du traBsfomataiir da chauf faga 
■i^' P^^ l*lntarm^dlalra du coi&dMrtcur 15 at d*iBi Inter ruptetar da 
<x}^-rrianda bj^ at du ccnducteur IC, eat relld ft una aouroa da tan** 
slon A^N I un coupa-sXrcult e^ a»t naontd sur le liscmductaur X$m 
L*entr^a Xj, d^tia rCgolataur ast relift par la 
conducteur 18 ft la borne d"alliiientatlon M et l*aiitrte eat 
t^^?fpelite par le conducteur 19 at I*lntarrupteur da cocnanda b« ft 



V ^••4^•:^•^:vV■;?;^:- 
la bcm€ d*All»eiitAtl4m Hi «a c«>up«-clrcui«i «^ est wmt# «or 1^ 
conductcur If. La «ortl« du r^gulatcur ««t relil§«« par 

ownc luterrt2pt€or^ mvat Im coftduct«ur 8 da cirealt d# c^auffage 

La aortla du r€gtilat€ur est reli€a A la bcMT-- 
ne d*aIlnentatloii li^ par l^tnteznMlAtrm d'nna laiqpa d« algxiali- 
tation hj^« 

Amc c»tx€«a a« b du rl^gulataw ast r«ll«« par 

lea cortductaura 30» 21« ua captaor de t«i^ratur« tj^ Mmpo^i 1 

l*iAt€rieur da I^octll da aoudaga I chaod 1^ daa dlqpositlfa 

a fichea 4$taAt avantagausaaant dlaposfa sur laa condadtmv^ 

20, 21 en »cnt da l*outll dia aeodaga 1 cha«id !• £a aaKMi^ do 

r^gulateur g^ a<mt diapcsCaa aar las ccndactaura 20^ 21 dea bar- 

rattea da bora^a tt*^^^ 0 raptear da tasap€rattire t^^ 41 

ast j.:dici€t2S€r.cnt constatufi par isa thcrsacs&fttra & r€alataitca* 

L*antr^a d*uA g«n€rat«ur d'la^vlslona g^ eat rall€a par la 

conducteur 24 1 la boma d'aliMntation H , tandia qua l*entr€a 

P 

da ca g^n^ratanr d* isspulalon^ eat rell€a par lea condttctaura 
25 et I J «t I'interri^taur da oariicsanda b^^ U U borne d^alinienta** 
tlon R. La sortie du g€n$ratet]ir d*tepalslona g2# par l*lnter- 
asMiaira du conducteur 2€, 3St relive au relais C^^, tandia qua 
la sortie est rell€e ao noeud da conducteurs 27 par la conduc*' ' 
taur 20 allant au relaia C ♦ 

Le asontage confonna A 1* Invention £cmctl<»uia da la 
aanidre sulvanta. t 

■ i 

L'ensesabla du jaontage est al linen tft^ d*una manitea f 
usuelle, en courant altematif A 220Yg R €tant una boma da j 
phase et la boama seutra* 

En fermant I'interrupteur de ccsmanda la ten*- ? 
sion est appligute au cdt« pr lffi aire 14 du transporteur da chauf- i 
fage m^^ A l*entr€e du r^gulateur g^^ et A l*entrte P^ du 
g^n^rate^ d'isptilslona g^* 

Relativement A son fonctioi-mcssent^ 11 faut dlstln^ 
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guer deux regimes du montage cxmforme a I'lnvratiM* 

!• Lorsgtie I'outil de soudage K dbaod a attaint: 
sa temperature de consigne, c'est-ll--dire lors^e le courani; tira- 
versant le capteur de ten^i^ature passe en dessoos d"^mie 
leur doniige, X'entrge du r^gmlateur g^^ est relive a lfe9|lpr€e 
Eg du r^ er ulafccttg gj^ oofc rcllge 5 iy<mfar6e E^^, ralvact le tgcajet 
Indique en trait Interroe^u sur la figure la de signs- 

lisation s'allume alors indignant alnsi que Xa ImqplSratxiara 
de consigne est atteint«* 

A partlr dn g^nfo-atetxr d'is^lsions ^« r^Ials 
est aliments, par ia^nlslons, par nne tensim ae cc3Bnan&, 
de sorte qu'il s'ouvre et se fenae altematiireMat, les ^Lteexxts 
chauffants 2-5 se tronrant ^alement allmentSs par la^iilsic«i8 
par un courant de ^^ba^fy^^ Ms^ iii^alsions de fxannaxide aixiant: 
du ggn€rateur d*ixnpulsions au relais sent di]»ensicmii^ de ' 
telle manidre que l^ontll de soudage a chand, Xwscpi^tX fenctloa- 
ne & vide, conserve exact ement la temperature deeonsigiie* 

2* Si, lorsgos I'ontil de soudage H dhand 1 est 
charge, sa temperature passe en deseous de sa valeur de ccmslgne, 
l*entree du rSgulateur g se trouve relive a la sortie E . 
ce qui est declenche nouveau par le courant de ccmmande prove- 
nant du capteur de teii^€rature r%lable De ce fait, le relais 
Cj^ est traverse par un courant de commande qui dure aussi long- 
temps que la temperature de I'outil de soudage & c^isd demecunrc 
en dessous de la temperature de consigne. Pendant cette perlQde 
de temps, le relais est ferme, ce qui a pour consequence que 
pendant la totalite de cette periods de ten^s, les ei^oents 
<^auffants 2-^5 pre-chauffes sont parcourus par un courant de 
chauffage. Le generateur d" impulsions g^ continne ft fbnctionner 
pendant ce temps et fournit des In^ulsions de cooBBande an relais 
Cji^, mais celles-ci , du fait du shuntage du gen£rateur d^impul-* 
sions gj par le regulateur g^, demeurent sans effet« car le re*^ 
^ lais est dejl ferae. 



Lorsqus la teiapdrature ds conaigne da l^outil da 
fioudaga H chaud 1 sa trouva attainta, l^antrie du r#gulataur 
aat da nouvaau rali€a ft la aortla E^, A partlr da cat ln«taiit# 
la relaift C^^ ast A nouvaau travarsi unlquem«nt par las Inpttl** 
8 Ions da courant da coBB»anda# provanant par Iv^ulaloiis du 9#nA« 
rateur d* Impulsions g^, c*ast-ft*^ira qua las «16mants dhkauffants 
2^5 sont ft nouvaau chauff#s ptkx Impulsions* 

On volt sur la f Igura 2 comaant varis la taa^ra^ 
tura da l*outll da soudaga A chaud lorsqu^ll ast chargifti dans 
cetta f igura , la variation da tampl^ratura cbtanua, lorsqu*on 
utllisa la taontaga confonaa A l*invention« a €€€ rmpr€mmnt>^ an 
trait plain^ calla obtanaa avac un sii^la r^gtilatetir da chauffa- 
ga a *t# raprisant^ an trait mlxtiligna «t cella obtanua 
lorsqa'on utiliss un r^gulatatir en s^ria avec un g4n§rataur d* Im- 
pulsions a 4kt6 r«pr€sant^a ar trait interrcm^. 

En abscisses da ce diagrana on a pcrti la taaqwi 
t at «n ordonnl^es la t«jnp#ratur« T en degr^s centigradas. 

l-a drolta horlxontala indlgua la t«s^[»&ratura 
da conslgna das si&choiras da soudaga ft chaud. 

i.a courba da variation da testp^ratura^ rapidisent^a 
an trait continu at correspon^ant A 1 ^utilisatlcm du loontaga 
conforaa A l*invantion pour chauffar las outils da soudaga A 
chaud« pr€8enta las caractl^istiquas suivaxytaas 

Lor aqua la tea{>eratura dascehd A unsvalaiiqr infA** 
riatire A la valaur da consignat qtii corraspond au point da 
glaga du r€gulataur» 11 sa produit la ccssautation du jC^uftaga 
par impulsions an diauffaga continu, ca qui antraina iana r jq^iida 
nontfa da la t«B^i€ratura« AprAs avoir attaint la point aupAriaur 
da r6glaga du r#gislataur, la tai^riiora na d6croIt qua ralatlva-^ 
mmnt l<^taswcttr du fait partir d« i* instant oA s*arr#te 

la r%ulataur la ctiauffaga par impulsions sa pourauit^ €mcX aa 
traduit sur 1« cocrtia par um dascanta lafeta dm la ccNuurba. l*a 
chauffaga parwanant par Isipfulsiona da l*cutil da soudaga A dMiud, 



ntee aprds I'arrit du r5gulat€ur# a pour conB(*qucnc6 que Im 1 
courbe de te^rpfrature ne descenS pratiquonent pas en deflsouii 
du point de r^glage infdrieur du rSguXateur ou n« «**iev« pas 
au--dc3sus du point de r^Sglage sup6rieur« 

Au contra ire 9 la courbe de variation de teiupdrature 
repr€sent<!e en trait nixtiiiqne d*un montage simple h r^lgulateuTf \ 
en adrsettant les ni&aes points de r^glage situ^s par exea^le | 
rcspectiveraent A 0,5* en dessus et en dessous de la temperature ^ 
de consignee oscille bien en dessous de cette ten^rature* Ceci | 
tient 1 ce que, pendant la phase d'arr(lt du rl^gulateur et ainsl 
au co\irs du refroldiasement condltionn^ par la charge des outils 
de soudage a chaud^on enldve & ces outila tant de chaleur que, 
rtee aprds enclenchement du chauffage, la tec^ratur^^cjommence 
par continuer h d^croltrc avant de 'Croltre ft nouveau. D' autre 
partf on ne peut ^vitcr un dfipassemcnt oscillatoire de la tem- 
perature deoonsigne relativement intense, cn comparalson de la 
variation de temperature que Ton obtient av«c le montage con- 
forme h 1* invention, du fait que, par suite du chauffage relati- 
vement fort, m^me apr^s l*arr€t du r^gulateur, done aprds inter- 
ruption du courant de chauffage, les ^l&nents chauffants four- 
nissent encore une certaine quantity de chaleur aux outils de 
soudage h chaud. 

lie d6passement oscillatoire de la ten^rature 
peut bien, pour la courbe de tentp^rature repr^sentl^e en trait 
Interrcmpu, correspondant & l*utilisation en parall&le d*un r€- 
gulateur et d'un g£n€ra1:eur d* impulsions, Ctre €vit6, car dans 
ce cas le chaaffage est au total plus faible* Kals d*autr« 
part , par suite de 1* absence ccmpldte de chauffage, aprlbs arr€t 
du r^gulateur, et de I'extractlon importante de chaleur en re- 
sultant, des outils de soudage, on ne peut l^viter une intense 
oscillation par defaut de 8 ft lO*C en dessous du point de r^gla- 
ge infl§rieur* Enoitre, 11 s*y ajoute cet inconv6nl*£nt que, 
sous 1* action uniquement du chauffage par impulsions aprds an- 
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clinchtrrnt du t:^i|ulateur, !«• dur(?« niJcessalre au r^chauffement 
dirs cutils de souda9« A chaud est extraordlnairein«*it ^randv. 

Con^jne 11 va d« not et coinme il r4^sulie d*alllcw« 
d€ja de ce qui pr$c^dfif 1* invention nf 9« limlte nulleinent 1 
celul d« s«s m^dcs d'appllcationf non plus qu»a ceux dcs aiodcs 
t!e r^Alif ^t^on d« ses dlvtrses parties, ayant 6t« plus sp6cia-* 

nt Indlquds t elle en enbrasse, au contraire# toutes les 
varlantes. 

Im ProcM6 pour inalntcnir constante la ten^45ratur€ 

d 'out lis de soudagc A chaud chauff^s ^lectriquement, caract£ri&£ 

en ce que les outlls de soudag« Sl chaud (1) sont soumls cons- 

tan:.7ient A des impulsions de courant de chauffage et que# lor»- 

descend en dessous de leur temperature 
que leur temperature de consigne, lis sont soumls A un coturant 



de chauffage continu an lieu des impulsions! de courant de chauf** 
^age« ju$qu*I ce que la temperature de consigne soit atteinte* 
2. Montage pour la mise en oeuvre du precede se- 
Ion la revendication 1« comportant un ou plusieurs elements 
chauffants disposes 1 l*interieur de l^outil de soudage a chaud p 
jBontes dans un circuit de courant de chauffage, un regulateur 
acccupie h un capteur de temperature monte sur l*outil de sou- 
dage h chaud, et un generateur d* Impulsions destine ft cccamander 
le courant de chauffage, lequel montage est caracterise en ce 
que le ggnerateur impulsions (g^) est raccorde H un relais 
(C^) dispose dana le circuit de courant de chauffage (6) des 
elements chauffants (2-5) et que le regulateur (g^) est monte 
en paralieie sur le generateur d* Impulsions (g^) et raccorde au 
relals (Cj^] , 

3. Montage selon la revendication 2, caracterise 
en ce que le circuit de courant de chauff^e (6) est raccorde 
au cCte sacondaire 17} d*un trans formateur de chauffage bt^^K 
Bruxelles, lej-l -vv%o^ I J jfe 
P.Fon de la societe en commandites HDECK a 
?«Pon de J. GEVERS ft Cie / 
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